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Звіт

Про виконання лабораторної роботи №5
На тему: Перевірка аналогових амперметрів і вольтметрів
Мета: вивчити методику перевірки аналогових приладів методом порівняння із зразковими приладами набути практичні навики її застосування
Теоретичні відомості


Метрологічна перевірка (верифікація) засобу вимірювання полягає у визначенні його метрологічних характеристик  з метою виявлення придатності до вимірювань. Рішення про придатність або непридатність засобу вимірювання  до подальшого використання приймають на підставі порівняння одержаних при перевірці фактичних характеристик з нормованими для даного засобу та оформляють свідоцтвом.

Абсолютною похибкою (Δ)  вимірювального приладу називають  різницю між його показом х і дійсним  значенням вимірювальної величини х
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Δ = х - х
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Відносну похибку  виражають у відсотках від значення вимірюваної величини як

δ = Δ/ х
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*100% = Δ/х*100%


Відношення абсолютної похибки вимірювального приладу до  нормувального значення  х
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 називають зведеною похибкою 
γ = Δ/ х
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*100%.

Допустима похибка зразкового приладу при вимірюванні ним того ж значення  вимірюваної величини, що й  перевіюваним приладом повинна бути у 5 разів меншою від допустимою похибки перевіюваного приладу, тобто повинно виконуватись наступне співвідношення  між допустимою абсолютною чи відносною похибками зразкового й перевіюваного приладів
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ЗАВДАННЯ
Вивчити методику перевірки аналогових приладів методом порівняння із зразковими приладами і набути практичних навиків щодо її застосування. Цим методом перевірити певні прилади і виявити який з них має кращий клас точності і який більш підходить для точних вимірювань.

Розв’язок задачі і схема
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Формули для розрахунку і обчислення величин

Δ=x-xд

δ= Δ/x * 100%

γ = Δ/XN * 100%

Δдоп.= ± γдоп * XN / 100

δдоп.= ± γдоп * XN / X
Δдоп.вр.< 1/5 * Δдоп.пор.
δ доп.вр.< 1/5 * δ доп.пор.
Ід=NepCawp
Ід=NapCAKін

δI= δap+II
δI.rp.= ± (δep...rp + fi.rp.)

UД=NapCVap
B= |Xд.в.​- Хд.н.|
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